9 C.Bau spol. s r.o.

Spolecnost C.Bau spol. s.r.o., PlouZnice 320, Mimon

Tel. firma: 487 862 997, Em'ail firma: info@cbau.cz, Stranky firmy: www.cbau.cz
Prijme

Pracovnika na obsluhu pracovisté

Fezani vysokotlakym vodnim paprskem

Kontaktni osoba: Ing. Petr Kol¢, projektovy manazZer vysokotlakého fezani a CNC
Tel.: 602 266 944

Email: pk@cbau.cz

Stranky: cbauwaterjet.webmium.com

Jak se k nam dostanete:

Vyrobni technologie je umisténa v arealu C.Bau spol. s.r.0., Plouznice 320, 471 24 Mimon
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KONTAKTY:

C.Bau spol. s r.o., PlouZnice 320, Mimoii

tel. firma: 487 862 997
email firma: info@cbau.cz
stranky firmy: www.cbau.cz

tel. Fezani vodnim paprskem: 602 266 944
email Fezani vod. paprskem pk@cbau.cz
stranky Fezani vod. paprskem chbauwaterjet.webmium.com

Jak se k nim dostanete:
Vyrobni technologie je umisténa v arealu C.Bau spol. st.0., PlouZnice 320, 471 24 Mimoit
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rezani vodnim paprskem

Rezani materiali vodnim paprskem je moderni, presnd, kvalitni a ekologicka metoda
obrabéni téméf jakéhokoliv materidlu. Technologic byla vyvinuta v 70. a 80. letech firmou FLOW
International (USA) z potatku pFedevsim pro vojensky a kosmicky program. Jiz ve 2. Poloving 80. let
se technologie Siroce uplatiiovala na americkém a potom i evropském teritoriu. Dnes je celosvétové
vyuZiviina ve viech oblastech primyslu. Vedle Sirokého spektra viech moznych technologii obrabéni
materiald nastupuje vodni paprsek tam kde jiZ ostatni technologie nestaci (napiiklad laser) a nebo tam,
kde jiné technologie nejsou principidlné vibec pouZitelné (napfiklad sklo). Bez problémil se uplatni
i u t€Zko obrobitelnych materiald.
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Jak Fezani funguje: Viasti eroze materidlu je providena abrazivem, které undsi vysokotlaky
vodni proud. Vysokotlaké erpadio s moznymi tlaky 400 aZ 600 MPa vytvolf pomoci diamantové dyzy
tenky proud rychle tryskajici vody do které je ve sm&ovaci trubici pfimiseno abrazivo. Vystupni paprsek
mé primér 0,9 mm, coZ je v podstaté rozmér Fezného nédstroje. PFi Fezdni je nutno udrZovat trysku co
nejbliZze povrchu materidlu (cca 2 mm), protoZe pfi v&Sim odstupu jiz dochdzl k samovolnému
rozSifovani paprsku a klesé tak energic i presnost paprsku. Pohyb fezaci trysky ovladd pogitat pomoci
5ti os¢ho servomechanismu. Piesnost fezu potom zaleZi na opakované pfesnosti servopohonil a kvalité
trysky a pfipadné na opotfebeni souddsti trysky. Lze tak bez problémi fezat s pesnosti aZ na 0,05 mm.
Systém 5-ti os umoZiiuje i prostorové Fezy ve 3D s maximélnimi dkosy 60% Omezeni uhlu je dino
predev§im bezpetnosti provozu, protoZe k pohleeni energic paprsku je nutnd vodni masa o hloubee
minimalng $0cm. Rezaci stil je proto konstruovén jako vana s vodou a obrab¥ny materidl sc poklada
na lamely na drovni hladiny, Rezéni tak lze provadet nad i pod vodni hladinou. ProtoZe tvar paprsku se
volné ve vzduchu rozdifuje a naopak v materidlu, kde ziraci energii, zuZuje, umoziluje systém 5-ti os
s programovym systémem fizeni dynamiky fezu korigovat tyto odchylky. A tak je moZné fezat napfiklad
kolmé hrany déleného materialu.

Pro ntkteré materidly, predeviim mékké (molitan, pEny, guma, tenké plasty, kiiZze, polystyrén a nektcré
textilie) lze Fezat pouze Sistou vodou bez pfimesi abraziva. Rez potom neyytvéri typickou feznou sparu
ale jen fez, kdy se voda materialem protlaci.

Abrazivo: Jako abrazivni material se pouZiva pfirodni tZeny granat (v regionu Tumova se z grandtu
vyribi §perky) véinou  lokalit Indic a nebo Austrilie. Tento:, pisek™ je typicky svoji riizovou barvou
apredevsim svojf. pomeme k pisku, vy&8i mémou hmotnosti. Zadouci jsou ostrohrannd zma dané
zmitosti. Cim men$i zmo se pouzije, tim bude fez kvalitnSjsi. Abrazivni materidl je chemicky inerini a tak
nevyvolava korozi obrdb&ného materialu, je neSkodny k obrab&nym materidlim, obsluze i k pfirode.



V &em spociva vyhoda vodniho paprsku oproti
CNC laseru a nebo plasmé;

e Univerzilnost paprsku — feze cokoliv — m&ni se pouze feznd rychlost

e Tloustka déleného materidlu — (laser max 15mm, plasma max 40mm). Vodni{ paprsek zvlada
se systémem korekce paprsku Dynamic pfesné fezy do 100mm. Jinak miZe fezat aZ 300mm i vice.

e Rezany povrch mé lepdi kvalitu a hlavn€ bez tepelného zatizeni. Teplota fezné vody se pohybuje
kolem 80 °C. Rezany material je ochlazovan vifici vodou kolem fezu a proto je prakticky skute¢na
teplota fezné plochy okolo 30 °C.
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Vhodné aplikace vodniho paprsku :

o Te&zkoobrobitelné materialy - polykrystalicky diamant, titan apod.

¢ Kovy - hlinik, dural, m&d’, mosaz, bronz apod. i v€t§i tloust’ky.

o Oceli - hlavng v tlou§t’kach nad moZnostmi laseru a jinych technologii.

o Rezani téZkoobrobitelngch oceli — nastrojovych, kalenych, abraziodolnych apod.

o Rezani kovil a materialii bez tepelného zatiZeni fezné plochy.

o Plasty, PVC, polyurethan, pénové materialy, kevlar, plexisklo apod.

e Kiehké materialy sklo, kAmen, Zula, keramika, umély kdmen — kamenné mozaiky, obklady.

¢ Rezani t¢7ko opracovatelnych materialll jako sklolaminatil, gumotextilii, mékkych i tvrdych pryzi,
plastt, t€snéni a pod.

e Rezéni nesourodych vrstvenych materidld napf. pryZ na kovu apod.

e Dievo, guma.

Kde vodni paprsek neni vhodny :

o Oceli v tloudt’kéach, které Ize v poZzadované zvladnout v pozadované kvalité laserem nebo jinou
lacingjsi technikou (fezéni vodou je draz3i).

Rezéni dild, kde se vyZaduje vyssi rozmérova pfesnost.

Nelze opracovat jiz pfesné obrobené polotovary — nelze se pfesné navazat na obrobek.

Rezani materialii, které voda poskodi a nebo znetisti.

Rezéni kalenych skel (pti fezu se rozpadnou).

Obrobky se sloZitym tvarem, kam se nemuZe tryska stroje dostatetn€ pribliZit k povrchu.
Rezéni vice desek ve vrstvé — spodni deska mé hor3i kvalitu,

Rezani dilit velké tloustky — zvrasnény spodni okraj — kolmost fezu nelze plng zajistit.

Rezéni rohii vnittnich Ghlti je omezeno priimérem fezného néstroje 0,9 mm.
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Ekonomika Fezu vodnim paprskem:

Technologic vodniho paprsku neni nejlevngjsi. Je to ale fe¥eni v oblastech, kde jiz selhvaji jind
technologie. Naptiklad fezani plecht laserem vyjde cenové vyhodngji, ale v pfipadé tlouStky materidlu
napf. 70 mm je vodni paprsek vitézem. Pro fezani kiehkych materidld kamene a skla je v podstatd
nenahraditelny. V ptipadé materiald, kde pri obrabéni nesmi dojit k tepelnym zméndm materialu je vodni
paprsek opét nenahraditelny. Daliim pohledem je univerzalnost stroje, ktery feze viechny materialy —
pro firmu to znamena, Ze ji sta¢i pofidit jen jeden stroj na viechno.

Specifikace stroje na Fezani vodnim paprskem:

Systém FLOW Mach4c je portalové konstrukce.
Vyhodou je vysoka stabilita pfesnosti
pojezdového systému. Stroj mé pracovni
lamelovy still o rozméru 2 x 4m.

¢ Systém fezani vodnim paprskem Flow Mach 4 c.
e Portalova konstrukce stroje s pracovnim stolem 2 x 4 m.
e Pracovni tlak 400MPa — &erpadlo Hyplex s pfimym pohonem.

e Piesny servomechanisimus - opakovana presnost najeti
servomechanismu 0,025min.

¢ Priimér paprsku (fezného nastroje) 0,9 mm.

e PouwZivané abrazivo Garnet Mesh #80.

o Rezaci hlava 3D — max. tikosy 60°.

e Softwarovy systém Dynamic pro korekce nerovnob&Zznosti paprsku.

e Moino fezat ve 3D prostoru — pokud je mozné, Ze se tryska miiZe dostaten€ pfiblizit k materialu
— napf. ovalné, kulové tvary.

e Pomocny pfipravek pro predvrtani kiehkych materialii (kdmen, sklo) — vakuovy asistent.
o Laserovy detcktor vjiky - Laser DynaBeam — korekce drobnych nerovnosti materilu pfi Fezani.
e MoZnost zvedani hladiny vody na pracovnim stole.

o lamelovy pracovni stiil — snadné pfestavéni lamel podle potfeb materidlu — moZnost fezat jen nad
vodni hladinou — zamezi se tak otryskani pti pfejezdu trysky pfes lamelu.




Galerie Fezanych materiali:

Specialita - vyFeSeni fezu okénka do borosilikatove trubky.

N4 tym je plng pfipraven na nové netradiéni vyzvy.
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Rezany ukos na 80 mm silné desce dfeva. Rezna plocha na 5 mm silné desce nerez plechu.




Detail mistku po vylomeni tezané
soudasti ze skla o sile 12 mm. Miistek
slouzi kbezpetnému a pfesnému
obrobeni vyrobku. Zbyly mistek se
na vyrobku nasledng obrousi. V pfipadé
fezdni bez mustku se musi Tfezat
material na podkladnim materidlu
ahrozi moZnost zaprasku t&sné pied
dofiznutim tvaru. A v pfipadé, Ze se
vyrobek posune po odtiznuti, mize dojit
k nezadoucimu  otryskani  plochy
v mist&, kde fez kondi.

Stroj pfi fezani testovaciho vzorku
skosy na hlinikové desce o sile
30 mm. Hmotnost desky umoZiluje
opracovavat  desku  jako  volné
poloZenou na lamelovém pracovnim
stole.

Stroj pfi fezdni tikosu na hrané
keramického obkladu o délce 1m.
Nab&inych  diamantovych  pilach
pro pracovani obkladi je fez t&chto
délek  problematicky. Takto lze
pohodIng a precizné vytvofit rohové
prechody na obkladanych plochéch.



Cenik fezani vodnim paprskem od 10/2014

Orientaéni cena v K& bez DPH za 1m rovného Fezu v dané kvalité (kvalita, dobry, dostate¢ny, délici)
pfi pouziti abraziva Garnet #80 pro dany material (obrobitelnost). Pro aktualini cenu si vyZadejte kalkulaci !

Drevo

borovice
tl. Ocel,nerez . (72,00)
Zula (11,37) Sklo (16,54
' kvalita dost.
135 45
177 54
211 72
268 92
327 112
451 154
585 200
767 262
1064 326
1582 484

Legenda kvality fezu:

Kvalita fezu vychaZ| z predpokladu Ze maximalni rychlost fezu je stav, kdy paprsek pfesné déli material.
Cim je rychlost fezu niZ&(, tim Je vy88i kvalita fezu. 20% maximalni rychlosti je potom kvalitni fez. U silnych
materlalu kvalita fezu klesa smérem k vystupni plode, NekaalltneJS| je misto vstupu paprsku do materialu.
Cas potfebny pro Fezani materialu zavisi na vykresu, &im vice kfivek a jednotlivych asecek, tim bude &as
fezani delsi. Proto si vyzadejte vzdy skutenou kalkulaci ceny fezani dle vykresu. Vykresy mliZete pfipravit
nejlépe ve formatu .DXF, .DWG. Pro fezy ve 3D se informujte 0 moznostech stroje a moZnych vyrobnich
postupech. Ostatni formaty po dohodé.

kvalita | Kvalitni fez - jemnd feznd plocha
Dobry fez - vétinou postadujici kvalita Rezaci stroj je portéIO\{é konstrukce s fezaci .
dost. | Dostateény fez - jemnéj$i spodni strana hlavou.SD &l ST 5‘9,'?’“.2 narclezy
——— pam— ve 3D je pracovni prostor uz$i vlivem
délici | Délici fez - hrubd spodni strana bezpecnostnich zén od okraji vany.
Dal8i polozky ceny: 1
Manipulaéni €asy, kotveni obrobku 360 | K&/hod
Pfiprava vykresil pro fezani 450 | Ké/hod
Podkladni material, skio, plexi, kdmen a.j. 100 | K&/m2
Pfedvrtani otvorti — kiehké mat. - sklo, Zula 1] K&/M's vitani
SloZité fezy ve 3D Cena dle sloZitosti fezu.
Korespondenéni adresa, provozovna: Oddéleni fezani vodnim paprskem:
Ralsko - PlouZnice 320, 471 24 Mimon Ralsko - Plouznice 320, 471 24 Mimoi
Tel, 487 862 997, 487 862 746 Tel. 602 266 944
Linfo@cbau,cz pk@cbau.cz
Web: www.cbau.cz Web: chauwaterjet.webmium.com




(CQ]B)){aHU[ spol. s ro.

Ing. Petr Kol¢
projektovy manager vysokotlakého fezini a CNC

Provozovna: Sidlo:

PlouZnice 320, 471 24 Ralsko Pod vsi 256, 149 00 Praha
Tel.: 487 862 997, 602 171 615 Mobil: 602 266 944
E-mail: info@cbau.cz E-mail: pk@cbau.cz



